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安全须知

使用本控制系统前，请您仔细阅读本手册后再进行相关的操作。

仔细阅读本操作说明书，以及用户安全须知，采取必要的安全防护措施。如果用户有其他需求，请与本公司

联系。

工作环境及防护：

1.控制系统的工作温度为 0-40℃，当超出此环境温度时系统可能会出现工作不正常甚至死机等现象。温度过

低时，液晶显示器将出现不正常的情况。

2.相对湿度应控制在 0-85%。

3.在高温、高湿、腐蚀性气体的环境下工作时，必须采取特殊的防护措施。

4.防止灰尘、粉尘、金属等杂物进入控制系统。

5.应防护好控制系统的液晶屏幕（易碎品）：使其远离尖锐物体；防止空中的物体撞到屏幕上；当屏幕有灰

尘需要清洁时，应用柔软的纸巾或棉布轻轻擦除。

系统的操作：

系统操作时需按压相应的操作按键，在按压按键时,需要食指或中指的指肚按压，切忌用指甲按压按键，否

则将造成按键面膜的损坏，而影响您的使用。

初次进行操作的操作者，应在了解相应功能的正确使用方法后，方可进行相应的操作，对于不熟悉的功能或

参数，严禁随意操作或更改系统参数。

由于使用产品不当，而造成危及人身、财产安全的责任，本公司概不负责。

系统的检修：

当系统出现不正常的情况，需检修相应的连接或插座连接处时，应先切断系统电源。再进行必要的检修。

未进行严格操作的技术人员或未得到本公司授权的单位或者个人，不能打开控制系统进行维修操作，否则后

果自负。

系统保修说明：

保修期：本产品自出厂之日起十二个月内。

保修范围：在保修期内，任何按使用要求操作的情况下所发生的故障。

保修期内：保修范围以外的故障为收费服务。

保修期外：所有的故障均为收费服务。

以下情况不在保修范围内：

任何违反使用要求的人为故障或意外故障，尤其电压接反接错。

带电插拔系统连接插座而造成的损坏。

自然灾害等原因导致的损坏。

未经许可，擅自拆卸、改装、修理等行为造成的损坏。

其他事项：

本说明书如有与系统功能不符、不详尽处，以系统软件功能为准。

控制功能改变或完善升级，恕不另行通知。
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1.控制参数

按“参数”键，控制器默认进入控制参数界面。

 语言：按“切换”键，设置系统中文、英文状态。

 开机首界面：设置控制器开机默认进入界面，按“切换”键，选择手动或自动。

 组态功能：按“切换”键选择禁止或有效，有效时，控制器才能实现“组态”功能。

 X/Y/Z/C 轴参考点：手动操作界面下，长按数字 1,2,3,6 键，将当前坐标变为此设定值，或回机械零碰

到开关停止时显示此设定值。

 X/Y/Z/C 轴分子：X/Y/Z/C 轴电子齿轮分子（取值范围 1~99999）

 X/Y/Z/C 轴分母：X/Y/Z/C 轴电子齿轮分母（取值范围 1~99999）

 升速时间：电机从启动速度到设定速度所需要的时间，单位是毫秒。

 点动增量：手动状态，点动操作，步长的设定值，单位是微米。

 X/Y/Z/C 轴间隙：进给轴反向间隙值（根据设备实际测量获得）

 X/Y/Z/C 零开机启动：按“切换”键，选择禁止或有效，其状态决定是否开机回机械零。

 软限位：按“切换”键，选择禁止或有效，有效时，运动中坐标值不能超过其限定的值，坐标限定值在

参数-速度中设置。

电子齿轮：

电子齿轮是为了让不同的设备有不同的数据单位（单位可以是 mm,度数，圈数等），同时，设备实际移

动的距离，与控制器上显示的一致。

例如设备要求 X轴以 mm为单位,Y 轴以角度为单位，Z轴以圈数为单位，计算电子齿轮，填写参数保存，编

写程序执行后，设备就按控制器设定的值运行，分子、分母分别表示进给轴电子齿轮的分子、分母，此数

值的取值范围为 1~99999。

电子齿轮分子、分母的确定方法

电机单向转动一轴所需要的脉冲数

电机单向转动一轴所移动的距离（以微米为单位）

将其化简为最减分数，并使分子和分母均为 1~99999 的整数，当有无穷小数时（如π），可将分子，分母同

乘相同数（用计算器多次乘并记住所乘的总值，确定后重新计算以消除计算误差），以使分子、分母略掉的

小数影响最小，单分子和分母均应为 1-99999 的整数。

例 1：丝杠传动：步进电机驱动器细分为一转 5000 步，或伺服驱动器每转 5000 个脉冲，丝杠导程为 6mm，

减速比 1:1，即 1.0
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5000 → 5

6×1000×1.0 → 6

即：分子为 5，分母为 6

例 2：齿轮齿条：步进电机驱动器细分为一转 6000 步，或伺服驱动器每转 6000 脉冲，齿轮齿数为 20，模

数 2.

则齿轮转一周齿条运动 20×2×π，单位为 mm

6000 → 1 → 107

20×2×3.1415926535898×1000 → 20.943951 → 2241

即：分子为 107，分母为 2241，误差为 2241 毫米内差 3微米（注意π应该足够精确）

例 3：旋转角度：步进电机驱动器细分数为一转 5000 步，或伺服驱动器每转 5000 个脉冲 ，减速比为 1:30

5000×30 → 5

360×1000 → 12

即：分子为 5，分母为 12，所有单位都换算成角度值

例 4：运动圈数：步进电机驱动器细分数为一转 5000 步，或伺服驱动器每转 5000 个脉冲，减速比 1:1

5000 → 5

1×1000 → 1

即：分子为 5，分母为 1，所有的单位都换算成圈数

2.速度参数

按“F2”键，进入速度参数功能设置界面。

 X/Y/Z/C 轴最高速：X/Y/Z/C 轴运行最高速，系统运行时，X/Y/Z/C 轴填写的任何速度都不会超过此速

度运行。

 启动速度：电机启动时，会以此速度运行，在升速时间内运行至程序设定中的 F值速度。

 手动高速：手动操作时，高速时的速度。

 手动低速：手动操作时，低速时的速度。

 点位速度：手动操作时，点动时的速度。

 回零高速：回机械零时的高速，回机械零时，首先以回零高速运行。

 回零低速：回机械零时的低速，回机械零时，首先以回零高速运行，碰到机械开关后再以回零低速运行。

 回零点模式：回机械零的两种方式，经过开关或不经过开关， 按“切换”键，选择模式。
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 X/Y/Z/C 正限坐标：设定软件正向限位坐标。X/Y/Z/C 轴向正方向运动不能超过此坐标。

 X/Y/Z/C 负限坐标：设定软件负向限位坐标。X/Y/Z/C 轴向负方向运动不能超过此坐标。

3.恢复厂值

按“F3”键，进入恢复厂值界面。

按“确认”键，将所有参数恢复出厂值，并显示恢复出厂值成功！

4.登录用户

在参数界面，按用户按钮，进入用户登录界面。

用户密码：登录用户密码，设置用户级使用参数，默认用户出厂密码为：123456

厂商密码：登录厂商密码，设置使用厂商级功能，时间锁机功能，厂商密码暂不告知用户。

组态密码：登录组态密码，设置使用组态功能，默认组态出厂密码为：12345609

输入密码完毕，按“确认”键登录。

5.修改密码

按“F5”键，密码修改界面。修改用户密码，需先登录用户密码。

按照提示，输入两次新密码，按“确认”键，保存修改。
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修改组态密码，需先登录组态密码。在密码修改界面，按“下页”键，按提示输入两次新密码，按“确认”

键保存。

6.组态功能开启方式

首先，控制器上电，按“参数”键，按“F4”键，按 键，移动光标到组态密码，输入组态密码，按“确

认”键。组态级用户登录。

再次，按“F1”键（参数-系统），找到 ，按“切换”键将禁止改为有效，按

“确认”键，保存参数。

最后，将控制器断电，重新上电。进入组态功能界面。

6.1 组态功能退出方式

在组态功能界面，按“返回”键。输入组态密码后，再按“确认”键，退出组态功能。

注：如不将参数-系统中组态功能禁止，再次断电、上电，还是进入组态功能界面。

6.2 组态上位机软件使用介绍

1.组态上位机软件的下载

首先，请上官方网站上下载最新版本的组态上位机软件， ，然后解压至当前文件 ，双击打开文件包。

2.上位机驱动的安装

双击 ，按照提示操作，等待提示驱动安装成功。

3.组态上位机软件的进入

双击 ，弹出窗口，直接点“确定”，打开软件。下图为组态上位机软件各功能区。
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（1）串口配置区

控制器用 USB 线与上位机电脑相连。组态编辑软件打开后，点击 ，选择

（选择不是 COM1 的串口，这里的串口号会因电脑的不同而不同），再点击 ，如果串口设置正确，

弹出会话框：串口打开成功！单击“确定”。

（2）界面选择区

组态上位机软件为用户提供了 4个供编辑的界面，界面 1、界面 2、界面 3、界面 4。用户点击选中界

面就可以操作。首先我们选中界面 1。

（3）组态控件选择区

将鼠标箭头放到控件上，按鼠标左键或右键，箭头变为小手，拖拽控件到组态界面编辑区。

：主要用于静态或动态文本显示。例如 X轴和 Y轴的坐显示，一些说明文字等。

：主要用于数据修改和输入。主要用于点动增量、手动高低速等。

：主要用于面膜上的按键与寄存器功能的绑定。例如“自动”绑定到“跳转到界面 1”。

组态控件需要和组态控件属性配合使用。

（4）组态界面编辑区

所有的控件将被拖拽到此区域显示。点击选中控件，拖动鼠标，控件能被拖动到该区域的任意地方。文

本、编辑框、背景编辑时显示的样式位置将与下载到控制器中的一致。

（5）组态面板控制区

：删除当前选中界面所有的控件。

：删除当前选择的控件(键盘上的 delete 键也能执行该操作)。

（6）组态控件属性编辑区

对所有在组态界面编辑区的控件功能、位置、大小定义。对组态界面背景显示定义。鼠标左键单击要修改

的属性，该属性就能编辑。

组态界面背景属性：

图片属性

背景图片：点击 ，从计算机中选择图片作为组态界面背景。图片要求像素 320*240。

颜色属性

背景色：点击 ，点击鼠标左键选择，选择背景颜色。

文本控件属性：

绑定属性 绑定功能解释说明

无 单纯的作为静态文本，编辑文字

输入 1-输入 16 显示输入口状态：通或断。

输出 1-输出 8 显示输出口状态：通或断。

自动执行运行_终止 显示程序运行状态：运行或终止。

暂停_正常 显示程序运行状态：暂停或正常。
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空运行_正常 显示程序运行状态：空运行或正常。

单步_正常 显示程序运行状态：单步或正常。

电机停止_正在运动 显示电机运动状态：电机停止或正在运动。

回零结束_正在回零 显示回机械零状态：机械回零结束或正在机械回零。

当前加工文件编号 显示当前加工文件的名称。

当前加工行号 显示正在加工的行号。

循环指令剩余循环次数 显示剩余的循环次数（与非组态中的 P功能一样）。

延时指令剩余延时值 显示剩余的延时时间（与非组态中的 T功能一样）。

工件计数 显示当前工件计数值。

限位急停状态 待开发。

速度百分比 显示正在运行的速度与设置的速度百分比。

F 实时显示当前运行的速度。

X 显示当前 X轴运行的坐标值。

Y 显示当前 Y轴运行的坐标值。

Z 显示当前 Z轴运行的坐标值。

C 显示当前 C轴运行的坐标值。

基本属性

坐标：选中控件当前的坐标值，能修改（组态编辑区左上角为起始坐标）

文本：编辑控件上显示的文字。

类型：显示绑定控件的类型属性。（除点点 1-点点 70，其他绑定属性类型不可修改）

宽：显示控件的宽度。

长：显示控件的长度。

颜色属性

前景色：设置控件上文字颜色。

背景色：设置控件颜色。

字体属性

字体：设置控件上字体样式。

字体大小：设置控件上字体大小。

编辑框控件属性：

将编辑框控件绑定下列属性，下载到控制器后，在面板上编辑控件，改变的是绑定属性功能值。

绑定属性 绑定功能解释说明

手动高速 控制器组态界面，直接编辑、修改手动高速参数值。
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手动低速 控制器组态界面，直接编辑、修改手动低速参数值。

点动速度 控制器组态界面，直接编辑、修改点动速度参数值。

点动增量 控制器组态界面，直接编辑、修改点动增量参数值。

机械回零高速 控制器组态界面，直接编辑、修改回零高速参数值。

机械回零低速 控制器组态界面，直接编辑、修改回零低速参数值。

回机械零模式 控制器组态界面，直接设置回机械零模式。1-经过开关，0-

X 轴参考点坐标 控制器组态界面，直接设置 X轴参考点坐标参数值。

Y轴参考点坐标 控制器组态界面，直接设置 Y轴参考点坐标参数值。

Z轴参考点坐标 控制器组态界面，直接设置 C轴参考点坐标参数值。

C轴参考点坐标 控制器组态界面，直接设置 Z轴参考点坐标参数值。

点点 1-点点 70 控制器组态界面，修改运行程序指令中的数据值。

程序指令可修改项：XYZC 距离、延时值、F、循环次数、工件置数、

目的标号（必须程序停止后修改有效，其他任意运行状态下修改都

有效）

按键控件属性：

绑定属性

按键绑定：控制器面板上按键，除“返回”键外，都可绑定其他功能。鼠标选中控件，选择要绑定功能的

按键。启动、暂停、数字键，在组态界面默认具有本身功能。

按键功能：绑定的按键，赋予的新功能。

按键绑定功能 功能解释说明

跳转到界面 1-跳转到界面 4 组态 4个界面直接跳过，通过绑定的按键。

程序启动 为绑定的按键赋予程序启动功能。

程序暂停 为绑定的按键赋予暂停功能。

程序终止 为绑定按键赋予程序终止功能。

倍率升 为绑定按键赋予速度倍率增加的功能。

倍率减 为绑定按键赋予速度倍率减少的功能。

参数储存 为绑定按键赋予保存组态动态（编辑框属性）数据的功能。

回程序零 为绑定按键赋予回程序零的功能。

工件清零 为绑定按键赋予工件清零的功能。

X/Y/Z/C 坐标清零 为绑定按键赋予坐标清零的功能。

手动 X/Y/Z/C 正或负 为绑定按键赋予手动正反转功能。

输出 1开或关-输出 8开或关 为绑定按键赋予打开或关闭输出口的功能。

（7）下载操作区

组态控件编辑完成，如果需下载背景图片， ，再点击 ，将组态界面按界面 1-界面 4

的顺序，下载到控制器中。注：控制器中需登录组态密码才能下载组态界面。
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3.举例说明

用户需求：按一次“启动”键，电机启动，输出 1通，延时，输出 1断。电机运行距离、运行速度、延时

时间可以随时修改。界面设置样式如下：

实现方式：

（1）上位计算机与 USB 连接，在程序管理中编写如下程序：

编写完成保存。

（2）在参数设置-登录界面，登录组态密码。在参数设置-控制界面，将组态功能，按“切换”键禁止改为

有效，按“确认”键保存。

（3）打开组态上位机软件，点击界面控制旁 ，点击 ，再进行如下操作。

第 1步，拖入一个文本控件，单

击鼠标左键选中控件，编辑文本

框控件属性部分，设置如下图。

第 2步，拖入一个文本控件，单击

鼠标左键选中控件，编辑文本框控

件属性部分，设置如下图。

第 3步，拖入一个文本控件，单击

鼠标左键选中控件，编辑文本框控

件属性部分，设置如下图。
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第 4步，拖入一个文本控件，单

击鼠标左键选中控件，编辑文本

框控件属性部分，设置如下图。

第 5步，拖入一个文本控件，单击

鼠标左键选中控件，编辑文本框控

件属性部分，设置如下图。

第 6步，拖入一个文本控件，单击

鼠标左键选中控件，编辑文本框控

件属性部分，设置如下图。

第 7步，拖入一个文本控件，单

击鼠标左键选中控件，编辑文本

框控件属性部分，设置如下图。

第 8步，拖入一个文本控件，单击

鼠标左键选中控件，编辑文本框控

件属性部分，设置如下图。

第 9步，拖入一个编辑框控件，单

击鼠标左键选中控件，编辑编辑框

控件属性部分，设置如下图。

第 10 步，拖入一个文本控件，单

击鼠标左键选中控件，编辑文本

框控件属性部分，设置如下图。

第 11 步，拖入一个编辑框控件，单

击鼠标左键选中控件，编辑编辑框

控件属性部分，设置如下图。

第 12步，拖入一个文本控件，单

击鼠标左键选中控件，编辑文本控

件属性部分，设置如下图。
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第 13 步，拖入一个编辑框控件，

单击鼠标左键选中控件，编辑编

辑框控件属性部分，设置如下图。

第 14 步，拖入一个按键控件，单击

鼠标左键选中控件，编辑按键控件

属性部分，设置如下图

完成以上步骤后，组态界面编辑区

显示如下图：

（4）点击 ，等一段时间，弹出窗口，显示“数据发送完成”，点击“确认”。

（5）控制器断电，重新上电，进入组态界面。按 键，上下移动光标，输入数据。按“启动”键，

程序运行。

如需咨询产品的相关问题，了解更多案例，请及时关注公司官网，www.top-cnc.com
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